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1.1

PREFACIO

General

Felicitaciones por haber elegido la soldadora FastMig. Utilizados de manera correcta, los
productos de Kemppi pueden aumentar considerablemente la productividad de la soldadura
y proporcionar aios de servicio econémico.

Este manual de instrucciones contiene informacién importante acerca del uso, el
mantenimiento y la seguridad de su producto Kemppi. Puede encontrar las caracteristicas
técnicas del dispositivo al final del manual.

Lea atentamente este manual antes de utilizar el equipo por primera vez. Por su seguridad y la
de su entorno de trabajo, preste especial atencién a las instrucciones de seguridad descritas
en este documento.

Para obtener mas informacion sobre los productos de Kemppi, pdngase en contacto con
Kemppi Oy, consulte a un distribuidor autorizado de Kemppi o visite el sitio web de Kemppi
en www.kemppi.com.

Las caracteristicas incluidas en este manual pueden modificarse sin previo aviso.

Notas relevantes

Los articulos de este manual que requieren especial atencién para reducir al minimo los dafios
y las lesiones se sefialan con la indicacion “IMPORTANTE”. Lea detenidamente estas secciones y
siga las instrucciones.

Descargo de responsabilidad

A pesar de los esfuerzos para asegurar que la informacion contenida en esta guia sea precisa
y completa, la empresa no se responsabiliza de cualquier error u omisién que pudiera
existir. Kemppi se reserva el derecho a modificar las caracteristicas del producto descrito,

en cualquier momento y sin previo aviso. No esta permitido copiar, grabar, reproducir ni
transmitir el contenido de esta guia sin el previo consentimiento de Kemppi.

© Kemppi Oy /1515
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1.2 Introduccion del producto

FastMig KMS 300, 400 y 500 son fuentes de potencia multifuncionales disefadas para un uso
profesional exigente. Son apropiadas para la soldadura MMA y MIG en DC.

1.2.1 Operacion de controles y conectores
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1.3 Accesorios

1.3.1 Unidades de control remoto

R10

R20

1. Control remoto para MMA/TIG, escala de
referenciade 1- 5.

1. Ajuste de la alimentacion de hilo. Ajuste de la
corriente de electrodo.
2. Ajuste de voltaje.

La unidad de control remoto MIG-MAG posee controles para la alimentacién de hiloy el
el voltaje, escalas de memoria 1 -5.
También puede usar este control remoto para la regulacién de la corriente en MMA.

1.3.2 Cables

FastMig KMS 300, KMS 400, KMS 500
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(able de masa
(able para soldadura MMA

Unidades de control remoto
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2.1

2.2

2.3

INSTALACION

Posicionamiento y localizacion de la maquina

Coloque la maquina en una superficie firme, seca y nivelada. Cuando posible, no permita
que el polvo u otras impurezas entre con el flujo de aire de refrigeracidn. Preferentemente,
posicione la maquina sobre el nivel del suelo, por ejemplo sobre unidad de transporte.

Notas para el posicionamiento de la maquina
« Lainclinacién de la superficie no deberia exceder a los 15°.
« Asegure la libre circulacion del aire de refrigeracion. Debe haber a lo menos 20cm de
espacio libre adelante y detras de la maquina para que el aire circule libremente.
« Proteja a la maquina contra la lluvia fuerte y de estar expuesta directa al sol.

iNOTA! La mdquina no deberia operar bajo la lluvia como tipo de proteccion de la mdquina, IP23S,
que permite solamente la preservacion en el exterior y en el bodegaje.

iNOTA! Nunca dirija las chispas del esmerilado hacia el equipo.

Red de distribucion

Todos los dispositivos eléctricos regulares sin circuitos especiales, generan corrientes
armonicas en la red de distribucion. Las altas tasas de corriente armoénica, pueden causar
pérdidas y perturbaciones en algunos equipos.

FastMig KMS 500:

Este equipo cumple la norma IEC 61000-3-12 siempre que la potencia de cortocircuito Ssc
sea mayor o igual a 4,6 MVA en el punto conexion entre el suministro del usuario y la red de
suministro publico. Es responsabilidad del instalador o usuario de los equipos, garantizar,
consultando si es necesario con el operador de la red de distribucién, que el equipo esta
conectado Unicamente a un suministro con una potencia de cortocircuito Ssc mayor o igual a
4,6 MVA.

FastMig KMS 400:

Este equipo cumple la norma IEC 61000-3-12 siempre que la potencia de cortocircuito Ssc
sea mayor o igual a 4,7 MVA en el punto conexion entre el suministro del usuario y la red de
suministro publico. Es responsabilidad del instalador o usuario de los equipos, garantizar,
consultando si es necesario con el operador de la red de distribucién, que el equipo esta
conectado Unicamente a un suministro con una potencia de cortocircuito Ssc mayor o igual a
4,7 MVA.

FastMig KMS 300:

ADVERTENCIA: Este equipo no cumple con la norma IEC 61000-3-12. Si estd conectado a un
sistema publico de baja tension, es responsabilidad del instalador o usuario de los equipos,
garantizar, consultando si es necesario con el operador de la red de distribuciéon, que se
pueden conectar los equipos.

Conexion alared

Las fuentes de poder Kemppi FastMig se despachan equipadas con un cable de red de 5 metros
sin enchufe.

Si las regulaciones eléctricas locales del pais de operacion indican lo contrario, el cable de red debe
ser reemplazado en conformidad a la normativa local.

La conexion del cable de red, la instalacion y cambio del enchufe debe ser llevada a cabo sélo por
un electricista competente.

Quite la placa del lado derecho de la maquina para permitir el montaje del cable de red.
Las fuentes de poder KMS pueden ser conectadas a una red de suministro de 400V 3 ~.

FastMig KMS 300. 400, 500



2.4

Si se cambia el cable de conexidn a la red hay que tener en cuenta lo siguiente:

El cable se introduce en la maquina a través del anillo de entrada en la parte trasera de la misma,
y se sujeta con una abrazadera (05). Los conductores de las diferentes fases se acoplan a los
conectores L1,L2 y L3. El cable de proteccion a tierra de color verde amarillo se acopla con el
conector sefialado. @

IMPORTANTE ! Si usa cable con 5 conductores, no conecte el conductor neutro.

V

Las medidas de los cables de conexién a la red y los fusibles, para una maquina al 100% de su ciclo
de trabajo, se especifican en la siguiente tabla:

Voltaje nominal Rangq fle voltaje de Fusible retardado  Cable de conexién *) mm’
conexion
KMS300 400V3~ 360V —440V 20A 4x%6.0S
KMS400 400V 3~ 360V —440V 25A 4x6.0S
KMS500 400V 3~ 360V —440V 35A 4%6.0S

*) En los cables del tipo S existe un conductor a tierra de proteccién de color verde-amarillo.

Cable de soldadura y de masa

Se recomienda usar cables de cobre con una seccién como se indica a continuacién:
FastMig KMS 300 50 - 70 mm?
FastMig KMS 400 70 - 90 mm?
FastMig KMS 500 70 - 90 mm?

En la tabla adjunta se muestran las capacidades de carga tipica de los cables de cobre con
aislamiento de goma, para una temperatura ambiente de 25 °Cy una temperatura del conector de
85 °C.

Cable Ciclo de trabajo ED Pérdida de voltaje/ 10 m
100 % 60 % 30%

50 mm’ 285A 370A 520A 0,35V/100 A

70 mm? 355A 460 A 650 A 0,25V /100 A

95 mm’ 430A 560 A 790A 0,18V/100A

No sobrecargar los cables de soldadura, debido a pérdidas de voltaje y calentamiento.

Ajuste la pinza de masa cuidadosamente, preferiblemente en la pieza a ser soldada. La superficie
de contacto de la pinza de masa debe ser lo mas amplia posible.

Limpiar la superficie de contacto de pintura y 6xido.

© Kemppi Oy /1515
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3.1

3.2

3.3

USO DE INTERRUPTORES Y POTENCIOMETROS

Interruptor general 1/0

Al girar el interruptor general a la posicion |, se enciende la ldmpara piloto H11y la maquina esta
lista para ser usada.

IMPORTANTE ! Siempre apague o encienda la mdquina con el interruptor general, nunca use los
enchufes de conexién a la red como interruptores.

Lamparas piloto

Las ldmparas piloto nos entregan informacién sobre las funciones eléctricas:

La ldampara piloto verde H11 encendida nos indica que la maquina esta lista para ser usada, que
estd conectada a la red y que el interruptor general esta en la pocién I.

Cuando esta encendida la lampara H12, indica que la proteccion térmica se ha activado debido
a un sobre calentamiento de la maquina. El ventilador continuara funcionando y enfriando la
maquina, cuando la ldampara se apaga la maquina esta lista para soldar.

Funcionamiento del ventilador

En las fuentes de poder FastMig existen dos ventiladores que operan simultdneamente.
- El ventilador se pone en marcha por unos instantes cuando el interruptor general se gira a la
posicion I.
« El ventilador de pone en marcha durante la soldadura si la maquina se ha calentado y
funcionara durante 1 a 10 minutos después de que se ha terminado de soldar.

SOLDADURA MMA

La fuente de poder FastMig puede ser usada para soldar con electrodos si se le conecta un
alimentador de hilo FastMig MXF 63, MXF 65 o MXF 67. La fuente de poder se puede adaptar para
soldadura con electrodos sin un alimentador de hilo, conectando una unidad de control remoto
R10 0 R20 en los terminales X14 o X 15 en la parte trasera de la fuente de poder para el ajuste de la
corriente de soldadura, y el cable de potencia de soldadura conectado a los conectores (+) X11 o
X12 de la fuente de poder.

FastMig KMS 300. 400, 500



5.1

5.2

5.3

MANTENIMIENTO

La cantidad de uso y las condiciones de trabajo deben ser consideradas al momento de planear la
frecuencia del mantenimiento de la maquina. Un uso cuidadoso y un mantenimiento preventivo
garantizan un funcionamiento libre de problemas.

Cables

Verifique el estado de los cables de conexiéon y de soldadura diariamente. No use cables dafados.
Asegurese que el cable de conexién a la red en uso esté en perfecto estado y que cumpla con la
normativa vigente.

La reparacién y montaje de los cables de conexién a la red, debe ser llevada a cabo sélo por un
electricista autorizado.

Fuente de poder

IMPORTANTE ! Desenchufe la mdquina de la red y espere aproximadamente 2 minutos (carga del
capacitor) antes de abrir la mdquina.

Verificar al menos cada medio afio lo siguiente:
- Conexiones eléctricas de la maquina - limpiar las partes oxidadas y apretar las que estén
flojas.

IMPORTANTE ! Debe conocer la correccidn del par tension antes de empezar con los trabajos de
reparacion
« Limpiar el interior de la maquina del polvo y suciedad, por ejemplo, con un cepillo suave y
una aspiradora. También limpie la malla de ventilaciéon que se encuentra detras de la rejilla
frontal.
+ No usar aire comprimido, existe el riesgo de que la suciedad penetre mas profundamente en
las hendiduras de los perfiles de refrigeracion.
+ No utilizar aparatos de lavado a presion.
+ Sélo un electricista autorizado puede realizar reparaciones de las maquinas.

Mantenimiento regular
Los Servicios Técnicos de Kemppi realizan mantenimientos regulares segin acuerdo.

Los puntos mas importantes del procedimiento de mantenimiento son los siguientes:

« Limpieza de la maquina

« Verificacién y mantenimiento de las herramientas de soldadura

« Verificacion de los conectores, interruptores y potenciémetros

+ Verificacion de las conexiones eléctricas

« Verificacion del cable de conexion a la red y del enchufe

- Las partes danadas o mal conectadas serdan reemplazadas por piezas nuevas.

+ Pruebas de mantenimiento. Se verifican el funcionamiento y los valores de rendimiento de la
maquina, y si es necesario se ajustan con los equipos de prueba

© Kemppi Oy /1515

ES



ES

10

6.1

6.2

6.3

6.4

ALTERACIONES DEL FUNCIONAMIENTO

En caso de problemas contactar con la fabrica de Kemppi en Lahti, Finlandia, o con el distribuidor
de Kemppi mas cercano.

Verificar los objetos de mantenimiento antes de enviar la maquina al Servicio Técnico.

Funcionamiento de la proteccion de sobrecarga

La ldmpara amarilla de protecciéon térmica H12 se enciende cuando se ha activado el termostato
debido a un sobrecalentamiento de la maquina.

El termostato de la maquina se activa, sila maquina estd continuamente trabajando sobre su nivel
de carga o la circulacion del aire de refrigeracion esta bloqueada.

Los ventiladores enfrian la maquina y cuando la ldmpara piloto se apaga, la maquina queda
automaticamente lista para ser usada.

Fusibles de control

El fusible F11, de 6,3 A retardado, en la parte posterior de la maquina, es una proteccién para la
conexion de los dispositivos auxiliares X14- 15.

IMPORTANTE ! Usar solamente fusibles del mismo tipo y valor como se indica en el adaptador de
fusible. Dafios ocasionados por el uso de un fusible incorrecto no estdn cubiertos por la garantia.

Bajas y sobrevoltaje en la red

Los circuitos primarios de la maquina estan protegidos contra subidas repentinas y momentaneas
del voltaje de la red.

La maquina esta disefiada para soportar un voltaje continuo de 3 x 440V (ver datos técnicos).
Controlar que el voltaje se mantenga dentro de los limites admisibles, especialmente cuando la
energia de conexion es suministrada, ejemplo por un generador de corriente.

Si el voltaje de la red es muy bajo (por debajo de los 300 V), el control de la maquina detiene el
funcionamiento automaticamente.

Falta de una fase en la red

La falta de una fase ocasiona una disminucién por debajo de lo habitual de las caracteristicas
de soldadura, o la maquina simplemente no arranca. La falta de una fase se puede deber a lo
siguiente:

« Un fusible de la red de conexiéon quemado

+ Cable de red defectuoso

« Una mala conexién del cable de red en los terminales o enchufe de la maquina.

COMO DESECHAR EL EQUIPO DE FORMA SEGURA

No deseche los equipos eléctricos junto con los residuos normales.

De acuerdo con la directiva europea 2002/96/EC sobre cémo eliminar los equipos eléctricos y
electrénicos, y suimplementacién segun la legislaciéon nacional, los equipos eléctricos cuya vida
util haya llegado a su fin se deben recolectar por separado y depositar en una instalaciéon de
reciclaje adecuada, que no dafie el medioambiente. El propietario del equipo debe entregar la
unidad fuera de servicio a un centro de recoleccién regional, de acuerdo con las instrucciones de
las autoridades locales o de un representante de Kemppi. La aplicacion de esta directiva europea
mejorard el medioambiente y la salud publica.

FastMig KMS 300. 400, 500



NUMEROS DE PEDIDO

FastMig KMS 300

FastMig KMS 400

FastMig KMS 500

Alimentador de alambre

MXF 65

MXF 67

MXF 63

MXF 65

MXF 67

MXF 63

Panel de alimentador de alambre
SF51

SF52W

SF53W

SF 54

Dispositivos adicionales

Cable corriente de retorno

Cable corriente de retorno

(able para soldadura MMA

(able para soldadura MMA

R10

Cable de interconexidn control remoto
Unidad de refrigeracion FastCool 10
Unidad de transporte PM 500
Porta pistola GH 30

© Kemppi Oy /1515

200 mm, LED
200 mm, LED
300 mm, LED
300 mm, LED

5m, 50 mm?
5m, 70 mm?
5m, 50 mm?

5m, 70 mm?

10m

6053000
6054000
6055000

6152100EL
6152200EL
6152300EL
6152100
6152200
6152300

6085100
6085200W
6085300W
6085400

6184511
6184711
6184501
6184701
6185409
6185481
6068100
6185291
6256030
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9. DATOSTECNICOS

Voltaje de conexion

3~,50/60 Hz

Potencia nominal en corriente
60 ED

80 %ED

100 % ED

Cable de conexion

Fusible (retardado)

Salida 40 °C

60 % ED

80 %ED

100 % ED

Rango corriente de soldadura
MMA

MiG

Voltaje max. de soldadura
Voltaje en vacio

Potencia en vacio

Eficiencia en corriente maxima
Fa’ct(')r de potencia en corriente
maxima

Temperatura de operacién
Temperatura de almacenamiento
Grado de proteccion

Clase EMC

Minima potencia de cortocircuito Ssc
de suministro de red*

Dimensiones externas
Largo

Ancho

Alto

peso

Voltaje de conexion equipos
auxiliares

X14,X15

Voltaje de operacion (para la unidad
de refrigeracion)

*Véase el parrafo 2.2.

FastMig KMS 300. 400, 500

FastMig KMS 300

400V -15%...+20 %

13,9kVA
HO7RN-F 4G6 (5 m)
25A

300A

10A-300A
10V-37V
46V

50V

25W

87%

0,9

-20...+40°C
-40 ... +60 °C
1P23S

A

590 mm
230 mm
430 mm
34kg

50V DC

Fusible 6,3 A retardado
400V -15%...+20 %

FastMig KMS 400

400V -15%...+20 %

19,5kVA

18,5kVA

HO7RN-F 4G6 (5 m)
35A

400A
380A

10A-400A
10V-39V
46V

50V

25W

87%

0,9

-20... +40°C
-40 ... 460 °C
1P23S

A

4.7 MVA

590 mm
230 mm
430 mm
35kg

50V DC

Fusible 6,3 A retardado
400V -15%...+20 %

FastMig KMS 500

400V -15 %...+20 %

26,1kVA

20,3 kVA

HO7RN-F 4G6 (5 m)
35A

500 A

430A

10A-500A
10V-42V
46V

50V

25W

87%

0,9

-20...+40°C
-40... +60 °C
1P23S

A

4.6 MVA

590 mm
230 mm
430 mm
36kg

50V DC

Fusible 6,3 A retardado
400V -15%...+20 %
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Area (BDA),

100176 BELJING

CHINA

Tel +86-10-6787 6064
+86-10-6787 1282
Telefax +86-10-6787 5259
sales.cn@kemppi.com
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15 #1Z 1052 (100176)
BEiE : +86-10-6787 6064/1282
&5 : +86-10-6787 5259
sales.cn@kemppi.com

KEMPPI INDIA PVT LTD
LAKSHMI TOWERS

New No. 2/770,

First Main Road,

Kazura Garden,
Neelankarai,

CHENNAI - 600 041
TAMIL NADU

Tel +91-44-4567 1200
Telefax +91-44-4567 1234
sales.india@kemppi.com

KEMPPI WELDING SOLUTIONS SDN BHD

No 12A, Jalan TP5A,

Taman Perindustrian UEP,
47600 Subang Jaya,
SELANGOR, MALAYSIA

Tel +60 3 80207035

Telefax +60 3 80207835
sales.malaysia@kemppi.com
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